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ZESTAWIENIE STALI

poz | MR | RODZAJ |DLUGOSC| LICZBA o DEUGOSC LACZNA ﬁ“_z
PRETA | STAU | [em] | SZTK —5c 7 P
1 12 A-lIN 10012 6 600,72
Poz11 [ 2 P12 A-IN 60 350 210,00
3 |96 A0| 130 | 350 | 455,00
DEUGOSC RAZEM [m] 455,00 810,72
MASA JEDNOSTKOWA [kg/m] 0.222 0.888 | 1.578
MASA [kg] 101,01 719,92
MASA OGOLEM [kg] 820,93

BETON (C20/25 (B25)

Zageszczony przez wibrowanie
z dodatkiem Hydrobetu - 1.07%
w stosunku do masy cementu

STAL  A-IIN(RB500)
A-0(St0S)
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NR2 20#12 AllIN L=50cm co 30cm @

ZESTAWIENIE STALI

b0z, NR | RODZAJ [DEUGOSC| LICZBA yo DEUGOSC LACZNA mﬁ,_“_z
PRETA | STAU | [em] | SZTK —5= 7 516
1 12 A-lIN 380 6 22,80
Pozi2 [ 2 P12 AN 50 20 10,00
3 |6 A0| 110 20 | 22,00
DEUGOSC RAZEM [m] 22,00 32,80
MASA JEDNOSTKOWA [kg/m] 0.222 0.888 | 1.578
MASA [kg] 4,88 29,13
MASA OGOLEM [kg] 34,01

BETON (C20/25 (B25)

Zageszczony przez wibrowanie
z dodatkiem Hydrobetu - 1.0%
w stosunku do masy cementu

STAL  A-IIIN(RB500)
A-0(StOS)




